
Packaging  
your ideas…



Hastamat entwickelt und fertigt qualitativ hochwertige Verpackungsmaschinen und 

–anlagen nach individuellen Kundenwünschen. Das Unternehmen steht für innovative, 

flexible, wirtschaftliche und nachhaltige Anlagenkonzepte und für einen weltweit 

verfügbaren Service. Hastamat bietet umfassende Lösungen über den gesamten  

Lebenszyklus Ihrer Anlage – von der Idee über Engineering, Bau und Inbetriebnahme  

bis hin zu Schulung und Ersatzteilversorgung.

Hastamat

Ihre hochwertigen Produkte verdienen  

eine perfekte, effiziente und nachhaltige 

Verpackung.  

Dafür bietet Ihnen Hastamat seit 1953 in-

novative Systemlösungen aus einer Hand. 

Entdecken Sie die Chancen und Möglichkei-

ten einer Zusammenarbeit mit Hastamat für 

Ihre Wertschöpfungskette. Im After-Sales-

Support unterstützt Sie unsere einzigartige 

Serviceorganisation, die Ihnen weltweit zu 

Verfügung steht. Mit über 60 Jahren Erfah-

Olaf Piepenbrock
Geschäftsführender  
Gesellschafter, Piepenbrock

Michael Schulze
Geschäftsführer 
Hastamat

rung wissen wir, worauf es beim Verpacken 

von Produkten ankommt. Es ist unser An-

spruch, Sie in Ihrem Geschäft erfolgreicher 

zu machen. Wir sehen in unseren Kunden 

echte Partner, mit denen wir in regem 

Austausch stehen und an deren konkreten 

Bedürfnissen wir uns ausrichten. So fließen 

neue Verpackungsideen, Erfahrungen und 

Vorschläge in den Innovationsprozess ein 

und Gutes wird noch besser. Das verstehen 

wir unter „Packaging your ideas...“

Thomas Bornemann
Leiter Vertrieb und Marketing  
Hastamat
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Wenn es um die Verpackung von Stapelchips 

geht, hat Hastamat die Spezialkompetenz, 

die das Unternehmen über Jahrzehnte zu 

einem der führenden Maschinenbauer der 

Branche gemacht hat. Heute vertrauen 

viele Global Player und mittelständische 

Hersteller von Snackprodukten den Verpa-

ckungsanlagen und Systemlösungen von 

Hastamat.

Unsere Mitarbeiter sind Spezialisten mit 

hohem Verständnis für die Herausforderun-

gen in Ihrem Produktionsalltag. Und zwar 

auf allen Ebenen des Unternehmens – vom 

Management über den Ingenieur bis hin zum 

Facharbeiter. Dieses umfassende Verständ-

nis unserer Arbeit fördern wir mit hoher 

Eigenverantwortung. Flache, durchlässige 

Hierarchien sorgen für kurze Wege und 

schnelle Entscheidungen. Durchgängiges 

Projektmanagement und die Einbeziehung 

aller beteiligten Bereiche ermöglichen ma-

ximale Transparenz, Qualität und schlanke 

Prozesse. Unseren Maschinen und Lösungen 

können Sie in Ihrer Wertschöpfungskette 

vertrauen. Wir nennen das Corporate Excel-

lence.

Stapelchips 

∙  Unternehmensgründung  

1953 in Lahnau-Waldgirmes

∙ Auslieferung der ersten Stapelchips- 

 verpackungsanlage

 1978

∙  Zahl der Mitarbeiter

 100

∙  Hauptsitz

 Lahnau in Hessen

∙  Weitere Standorte

  USA, Südamerika, Ukraine, Russland, 

 Thailand, mehr als 50 Vertriebs- und 

 Servicepartner weltweit 

∙  Exportanteil

 Circa 80 Prozent

FACTS AND FIGURES
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Verteilen Dosieren

Nachdem die Stapel-

chips aus der Fritteu-

se durch die Würz-

station gelaufen sind 

und geflippt wurden, 

übernimmt sie das 

Verteiler-System von 

Hastamat.

Auf den Wiegebän-

dern wird das 

Produkt exakt dosiert 

– um Unterfüllung 

zu vermeiden und 

unnötiges „Give-

Away“ zu minimieren.

Processing

Befüllen

An den Dosenfüll-

stationen werden 

Trays und/oder 

Dosen unterschied-

licher Größe zuge-

führt, gepuffert und 

anschließend befüllt.

Abtransportieren

Schließlich werden 

die befüllten Trays 

und/oder Dosen auf 

dem Transportband 

zur Endverpackung 

zugeführt und je nach 

Kundenwunsch ver-

teilt, zusammenge-

führt und gepuffert.

Das Plattenband führt 

die Stapelchips zum  

Dosieren. Dabei wer-

den die Produktströ-

me auf die einzelnen 

Blöcke der Dosier-

stationen aufgeteilt. 

Dieser Bereich eignet 

sich zur Qualitäts-

kontrolle durch das 

Bedien personal.

Stapelchips im  
Verpackungsprozess
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Das Plattenband ist das Formatteil der 

Verpackungsanlage für Stapelchips von 

Hastamat. Je nach Bahnabstand und -anzahl 

der Fritteuse, passen wir das Plattenband 

in Linie an den Produktionsprozess des 

Kunden an. Die aus der Fritteuse kommen-

den Stapelchips kühlen nach dem Wür-

zen und Flippen auf dem Plattenband aus. 

Das ermöglicht dem Bedienpersonal, eine 

Qualitätskontrolle durchzuführen. Am Ende 

des Plattenbands befinden sich an jeder 

Bahn Ausschleusklappen – zum individu-

ellen Ausschleusen der Bahnen. Dadurch 

gewährleisten wir eine unterbrechungsfreie 

Produktion. Optional besteht die Möglich-

keit, Stapelchips auf dem Plattenband zu 

puffern.

Verteilen
Produkt- 
übernahme

∙   Bahnanzahl 8 bis 24 / 1 bis 3 Blöcke

∙   Länge Plattenband circa 4 bis 6 Meter  

(kann auf Wunsch verlängert werden)

∙   Individuelle Anpassung an  

Produktionssituation

FACTS AND FIGURES
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Auch im Wiegeprozess ist jede Bahn autark 

und wird in Linie auf das Wiegeband zuge-

führt. Damit sind Verpackungsmaschinen 

für Stapelchips von Hastamat extrem stör-

unanfällig. Alle produktberührenden Bau-

teile sind sehr leicht zugängig, schnell zu 

entnehmen und lassen sich nass reinigen.

Nach Kundenanforderungen besteht die 

Möglichkeit, die Wiegetechnik auf die Be-

füllung gemäß Fertigpackverordnung (MID)  

oder FDA-Anforderungen einzustellen. 

Dosieren
SCA-Wiegetechnik

∙   Bahnanzahl: 6 bis 9 pro Block

∙   Dosierbereich: 40 bis 200 Gramm

∙   Modularer Aufbau

∙   Produktberührende Teile schnell  

auswechselbar

∙   Kein mechanischer Umbau bei Formatwechsel

FACTS AND FIGURES
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In der Anlage befindet sich ein Leerdosen-

puffer. Hier können Dosen vom Bedienper-

sonal manuell oder automatisch zugeführt 

werden. Die Dosen werden vollautomatisch 

auf die Spuren aufgeteilt und in die Befüll-

position transportiert. Mittels Vibration 

werden die Stapelchips der liegenden Dose 

zugeführt und durch den Einschieber me-

chanisch in die Dose eingebracht. Sind die 

Dosen befüllt, werden sie aufgerichtet und 

dem Abtransportsystem zugeleitet. 

Auch für Trays verfügt die Anlage über einen 

Puffer. Diese werden automatisch entsta-

pelt und der Befüllposition zugeführt. Die 

produktschonende Befüllung setzt in der 

Branche Maßstäbe und garantiert maximale 

Effizienz. 

Auf Kundenwunsch können die Trays nach 

der Befüllung in eine Dose eingeschoben 

werden.

Sind die Trays beladen, werden sie liegend  

und die Dosen stehend einbahnig an die 

kundenseitige Weiterverarbeitung 

(Sekundär verpackung) übergeben. Optio-

nal kann die Anlage um Verteilungs- oder 

Zusammen führungsstationen sowie Puffer-

systeme erweitert werden. 

Befüllen in Dosen
Dosenhandling

Befüllen in Trays
Tray- und Dosenhandling

∙  Dosendurchmesser: 64 bis 73 Millimeter

∙   Dosenhöhe: 90 bis 260 Millimeter

∙   6 bis 9 Bahnen pro Block

∙ Leistung: Bis zu 25 Dosen je Bahn pro Minute

∙ Formatwechsel: < 5 Minuten pro Block

∙ Modularer flexibler Aufbau

FACTS AND FIGURES

∙ Tray Länge: 90 bis 230 Millimeter 

∙ Dosendurchmesser: 64 bis 73 Millimeter

∙ Dosenhöhe: 120 bis 260 Millimeter

∙ 6 bis 9 Bahnen pro Block

∙  Leistung: 5 bis 18 Trays/Dose pro Bahn  

pro Minute

∙  Formatwechsel: < 5 bis 10 Minuten pro Block

∙ Modularer flexibler Aufbau

FACTS AND FIGURES
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Mit innovativen Produkten und modernen 

Produktionsanlagen schreibt der französi-

sche Hersteller von Handelsmarken, Europe 

Snacks, in einem hart umkämpften Markt 

Erfolgsgeschichte.

Im Westen Frankreichs in den Pays de La 

Loire liegt das Département Vendée mit 

der Stadt Saint-Denis-La-Chevasse. Hier 

hat das Unternehmen Europe Snacks sei-

nen Sitz. „Wir stellen verschiedene Sorten 

Back-Snacks und frittierte Snacks her. Un-

sere besondere Stärke sind in Dosen ver-

packte Stapelchips“, erklärt Jean-Louis 

Roger, Industrial Director Europe Snacks. 

In Frankreich war am Markt ausschließlich 

die Marke Pringles präsent. Es gab schlicht 

keinen Hersteller von qualitativ hochwerti-

gen Handelsmarken. Diesen Markt besetzte 

Europe Snacks mit Standardprodukten und 

mit der Entwicklung von neuen, innovativen 

Produkten im Bereich Stapelchips.

„Give-Away“ von 10 bis 15 Prozent pro Dose

„Die Verpackungsanlage, die wir ab 2008 

einsetzten, hatte eine wesentliche Schwä-

che“, konstatiert Roger. Verpackt wurde 

nach Volumen und nicht nach exaktem Ge-

wicht. „Das hatte die Konsequenz, dass wir in 

der Produktion durch die großzügige Ver-

packung nach Volumen starke Überfüllung 

hatten und damit viel Produkt verschenk-

ten“, weiß Jean-Louis Roger. „Nur um eine 

Vorstellung zu geben: Ich spreche hier von 

einer durchschnittlichen Überfüllung von 10 

bis 15 Prozent pro Dose.“ Das Management 

von Europe Snacks sah sich in der Produk-

tion mit einer weiteren Herausforderung 

konfrontiert: dem Bruch. „Gesehen auf die 

Produktmenge hatten wir in der Verpackung 

einfach zu viel Produktverlust.“ Gebraucht 

wurde also eine technische Lösung, die eine 

geringe Überfüllung und einen schonenden 

Umgang mit dem Produkt gewährleistet.

Modularer Aufbau der Verpackungsanlage
„Technisch haben mich schon bei der ersten 

Präsentation die klare Struktur der Verpa-

ckungsanlage von Hastamat, der modula-

re Aufbau, die Bedienfreundlichkeit sowie 

der ausgesprochen schonende Umgang 

mit dem Produkt fasziniert“, so Jean-Louis 

Roger. Auch der geringe Personalaufwand 

bei der Bedienung der Anlage und die nied-

rigen Wartungskosten versprachen weniger 

Produktionskosten pro Kilo verpackter Ware. 

Für die Kaufentscheidung ausschlaggebend 

war für Europe Snacks aber, dass die Ver-

packungsanlage von Hastamat nicht nach 

Volumen, sondern nach Gewicht verpackt. 

Exaktes Wiegen mit der Verpackungsanlage 

von Hastamat auf 1,5 bis 2 Gramm Genauig-

keit ermöglicht es, die Dosen unterschiedli-

cher Größe mit plus minus einem Kartoffel-

chip – maximal zwei Kartoffelchips – genau 

zu befüllen. „Durch die Verpackung nach 

Gewicht lässt sich der Produktverlust stark 

reduzieren“, bringt es Jean-Louis Roger auf 

den Punkt.

Höchst effizienter Personaleinsatz
So orderte Europe Snacks bei Hastamat im 

Jahr 2010 die erste Produktionslinie mit 16 

Bahnen. Sie war für die Verpackung von 500 

Kilogramm pro Stunde konzipiert und ver-

arbeitet heute 600 Kilogramm pro Stunde. 

Schon sechs Monate später bestellte Europe 

Snacks bei Hastamat die zweite Produktions-

linie mit 18 Bahnen und nur ein Jahr darauf 

die dritte Produktionslinie mit 24 Bahnen. Sie 

verarbeitet bis zu eine Tonne Stapelchips pro 

Stunde. In der größten Produktionslinie mit 

24 Bahnen arbeiten im Regelbetrieb nur drei 

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Jean-Louis 

Roger: „So produzieren wir bei maximaler Ka-

pazität mit höchst effizientem Personalein-

satz.“ Auch die vierte Produktionslinie mit 

24 Bahnen wurde nach den positiven Erfah-

rungen bei Hastamat geordert und nahm im 

April 2014 die Produktion auf.

Integration der Verpackungsanlage 
 in die Produktionslinien
Dabei war die Anpassung der Verpackungs-

anlage von Hastamat auf den neuen, um-

weltfreundlichen Dosentyp von Europe 

Snacks kein Problem. „Generell lassen sich 

die Verpackungsmaschinen von Hastamat 

sehr gut in unsere Produktionslinien integ-

rieren“, kommt Jean-Louis Roger erneut auf 

das technische Know-how von Hastamat 

zu sprechen. In den Jahren der Zusammen-

arbeit habe sich gezeigt, dass Hastamat mit 

Europe Snacks partnerschaftlich zusam-

menarbeite und die Verpackungsanlagen 

nach den Vorstellungen des Kunden konti-

nuierlich weiterentwickle.

Gute Perspektiven in Frankreich  
und auf neuen Märkten
Neben den Anlagen zur Verpackung von 

Stapelchips hat Europe Snacks fünf Verpa-

ckungslinien, bestehend aus Mehrkopfwaa-

gen und vertikalen Schlauchbeutelmaschi-

nen für Cracker und Snacks, von Hastamat 

im Einsatz. Auf dem französischen Markt hat 

sich Europe Snacks durch seine moderne 

Produktion und seine innovativen Produkte 

eine sehr gute Position geschaffen. Mit 5000 

Tonnen Stapelchips setzt das Unternehmen 

mehr Volumen ab als der Markenhersteller 

Pringles mit 4500 Tonnen. „Wir sind stolz 

auf unsere starke Mannschaft, unsere guten 

Produkte und unsere treuen Kunden“, resü-

miert Jean-Louis Roger.

Praxis Report
Europe Snacks
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Trays

Länge: 90 bis 230 Millimeter

Tray in Dose 

Dosen

Innendurchmesser: 

64 bis 73 Millimeter 

Höhe: 90 bis 260 Millimeter

Kunden auf der ganzen Welt schätzen die 

Kompetenz von Hastamat bei besonders 

kniffeligen Herausforderungen. In der Zu-

sammenarbeit entstehen nicht nur ständig 

innovative Maschinenvarianten, sondern 

auch immer wieder neue Verpackungsan-

sätze – die in der Warenpräsentation neue 

Möglichkeiten bieten und die Product Con-

venience entscheidend verbessern.

Hastamat Technikum
Gemeinsam mit unseren erfahrenen Mit-

arbeitern können Sie in unserem modern 

aufgestellten Technikum Maschinen testen 

und Ihr Personal umfassend schulen. Mit 

Originalmaterial erzeugen wir Muster und 

fahren Testläufe – auch mit Ihren Formaten. 

Anhand der gewonnenen Daten analysieren 

wir Wirtschaftlichkeit und Machbarkeit der 

Aufgabenstellung. Natürlich prüfen wir auch 

Verbesserungspotenziale und unterbreiten 

Vorschläge für die Packungsgestaltung, zum 

Beispiel im Hinblick auf Öffnungsvarianten, 

Materialkombinationen und Maschinengän-

gigkeit.

Packstile
Dosen, Trays und Tray in Dose

PreSales Service
Professionelle Teamarbeit 

16 17



Mit Ihrer Entscheidung für Verpackungs-

lösungen von Hastamat liegen Sie genau 

richtig. Denn wir garantieren höchste Ma-

schinenbau-Qualität „Made in Germany“ aus 

Lahnau. Unsere hervorragend ausgebildeten 

Facharbeiter mit langjähriger Betriebszuge-

hörigkeit stehen für technisches Know-how 

und maximale Eigenfertigungstiefe.

Verpackungsmaschinen von Hastamat 

ermöglichen eine extrem produktscho-

nende Dosierung von Stapelchips in Dosen 

und Trays verschiedener Größen. Einfaches 

Handling und schnelle Umrüstzeiten erhö-

hen Ihre Flexibilität bei der Primärverpa-

ckung. Anlagen von Hastamat verpacken 

innerhalb der produktionstypischen Eigen-

schaften von Naturprodukten zuverlässig 

und voll automatisiert. Das einzigartige 

Hygienic Design Konzept von Hastamat 

garantiert einen Verpackungsprozess unter 

höchstem Hygienestandard.

Verpackungsmaschinen und Anlagen von 

Hastamat stehen für höchste Qualität, 

höchste Leistung – und damit für höchs-

te Effizienz. Mit den vollautomatisierten 

Verpackungsmaschinen für Stapelchips 

reduzieren Sie Ihre Personalkosten in der 

Produktion auf ein Minimum. Durch das 

gewichtsgenaue Dosieren jeder einzelnen 

Packung verschenken Sie weniger Produkt, 

reduzieren also Ihr „Give-Away“. Wir stellen 

sicher, dass Ihre Packungen keine Unter-

gewichte und Unterfüllung aufweisen. 

Hastamat garantiert einen optimalen Pro-

duktionsprozess.

Mehr Wert
Innovation,  
Technik und  
Qualität

Kostenvorteil
Produktions- 
kosten  
im Griff

Variable 
Kosten

Hastamat

Absatzmenge/ 
Umsatz

Gewinnzone

Gesamtkosten

Erlöse 
(Umsatz)

Fixe  
Kosten

Erlöse
Kosten 
De-
ckungs-
betrag

Ihr Kostenvorteil
Über die Laufzeit amortisieren sich Ihre Investitions-
kosten durch die bessere Gesamtperformance der 
Maschinen und Anlagen von Hastamat.

DIE KOSTEN IM GRIFF

Die Anschaffungskosten sind nur der 
kleinere Teil der Produktionskosten über 
die Einsatzzeit der Maschinen. Höchste 
Leistung und Effizienz führen im Ergeb-
nis zu geringeren Produktionskosten.

Den größten Anteil der Total Cost of 
Ownership Ihrer Verpackungsanlage 
bilden die Produktionskosten. Wir helfen 
Ihnen gezielt die Kosten dort zu senken, 
wo Sie entstehen – unter der Ober-
fläche.. So schaffen Sie „Mehr Wert“.
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„Sie als Kunde stehen für uns im Mittelpunkt. 

Deshalb sind wir jederzeit für Sie erreichbar  

und stehen Ihnen mit unserem Serviceteam  

zur Verfügung – weltweit!“
 

Anette Drescher, Serviceleiterin

Ihre neue Maschine von Hastamat steigert 

die Effizienz Ihrer Produktion. Wir sorgen 

auch  dafür, dass das so bleibt. Rund um den 

Globus, rund um die Uhr. Denn mit unserer 

Serviceorganisation und unserem Service-

programm sind wir weltweit in Ihrer Nähe. 

Sie erreichen uns 24 Stunden am Tag über 

eine internationale Hotline. Gesteuert wird 

der Service über regionale Servicestütz-

punkte. Egal, wo Sie sind – wir kommen zu 

Ihnen.

Wer flexibel bleibt, gewinnt:  
mit den Upgrades von Hastamat.

Ihre Maschinen und Anlagen können Sie über 

viele Jahre clever ergänzen und erweitern. 

Sogar komplette Formatumbauten für  

neue Verpackungsarten und Produkte sind 

möglich. Auch den Projektablauf halten  

wir exakt fest – ganz gleich, ob der Versand 

eines Ersatzteils oder eine individuelle  

Entwicklung. 

Alle Posten und Preise listen wir detailliert 

und verständlich auf. So haben Sie stets  

den vollen Überblick über Ihre Aufträge,  

Abrechnungen und Leistungen.  

Und die volle Kostenkontrolle.

After Sales
Wir sind immer für Sie da!

Nachhaltigkeit spielt in der gesamten 

Piepenbrock Unternehmensgruppe wie 

bei Hastamat eine zentrale Rolle. Unter 

dem Motto „carbon neutral packaging“ 

fassen wir unser ökologisches Engage-

ment zusammen, mit dem wir uns als 

nachhaltig agierender Maschinenbauer 

positionieren. So bieten wir seit einigen 

Jahren als „first mover“ CO2-neutrale 

Verpackungsmaschinen an. Über Kli-

maschutzprojekte gleichen wir als 

Unternehmen die Emissionen aus, die 

während des Wertschöpfungsprozes-

ses freigesetzt werden. Dies bestätigt 

ein offizielles Zertifikat. Zudem pflanzte 

die Piepenbrock Unternehmensgruppe 

bisher mehr als 100.000 Bäume im  

Piepenbrock Forst in Rheinshagen – 

und garantiert damit sogar den CO2-

neutralen Betrieb der Verpackungs-

maschinen in der Produktion bei den 

Kunden. Auch in der Produktion fokus-

sieren wir das Thema Nachhaltigkeit: 

Wir verringern konsequent unsere 

Verbräuche und optimieren die Technik 

unserer Verpackungsmaschinen. Der 

Nachhaltigkeitsbericht der Piepenbrock 

Unternehmensgruppe informiert dabei 

detailliert über das Nachhaltigkeitsma-

nagement bei Hastamat.

Carbon neutral packaging
Nachhaltigkeit leben
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Zuführen,  
Verteilen,
Zwischen-
speichern

Wiegen und
Dosieren

Primär- 
verpackung

Sekundär- 
 verpackung

Tertiär - 
verpackung

Stapelchips • • • •

Hygienic Design (Food) •  • • •  • •  • •

Snacks & Sweets • • • •

Sticks • • • •

Non-Food •  • • •  • •  • •

Schokoladetafel • • • •

Schokoladeriegel • • • • •

Kaugummi • • • • •

Dauerbackwaren • • • •

Süßwaren • • •  • •  • •

Pharma • • • •

• LoeschPack            • Hastamat

Sales
Verpackungslösungen aus einer Hand

Mutter- und Schwesterunternehmen

Loesch Verpackungstechnik GmbH + Co. KG
Industriestraße 1 · D-96146 Altendorf
Telefon: +49 9545 449-0
Fax: +49 9545 449-500
E-Mail: sales@loeschpack.com
www.loeschpack.com

Piepenbrock Unternehmensgruppe  
GmbH + Co. KG
Hannoversche Straße 91–95 · 49084 Osnabrück
Telefon: +49 541 584-10
Fax: +49 541 584-1338
E-Mail: info@piepenbrock.de
www.piepenbrock.de

∙ Zuführsysteme
∙ Pick und Place Robotersysteme
∙  Trayloadingsysteme
∙  Wickelmaschinen
∙  Falteinschlagmaschinen
∙  Kartonier- und Aufrichtemaschinen
∙  Komplette Verpackungslinien

∙ Facility Management
∙  Gebäudereinigung
∙ Instandhaltung
∙ Sicherheitsdienst
∙  Betriebsmittel prüfung
∙ Energiemanagement

∙ FM Consulting
∙ Grünanlagenpflege
∙ Reinraumreinigung
∙  Technisches Gebäude-

management
∙ Winterdienst

∙  Komplette Verpackungslinien mit  
individuellen Wiege- und Dosieranlagen

∙   Verpackungslinien für Stapelchips
∙  Produkthandling- und Verteilsysteme
∙  Mehrkopfwaagen
∙  Schlauchbeutel maschinen
∙   Sortier- und Verpackungsanlagen  

für stangenförmige Produkte
∙ Zählanlagen

https://www.hastamat.com/de/standorte

Die Unternehmensgruppe
Adressen
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Hastamat Verpackungstechnik GmbH + Co. KG   

Naunheimer Straße 57 · 35633 Lahnau/Deutschland

Telefon: +49 6441 6009-0 · E-Mail: info@hastamat.com   

www.hastamat.com

Your products  
perfectly packed


