
R-600.

>	Über individuell wähl-
bare Zuführ-, Wiege- und 
Dosiersysteme erreichen 
die Produkte den Verpa-
ckungsbereich

>	Über den Rollenträger wird 
der Hüllstoff von der fla-
chen Rolle zum Formatrohr 
geführt

>	Die Formschulter formt die 
Schlauchbeutel

>	Mit dem Formatrohr wer-
den die Produkte in die 
Beutel gefüllt

>	Die gefüllten Beutel werden 
verschlossen und vom 
Schlauch getrennt

Funktion. Sicher.

>	Komplette elektronische 
Überwachung aller Bewe-
gungsparameter

>	Einfache Bedienung mit 
grafischer Menüführung

>	Elektronische Tempera-
turregelung für konstante 
Nahtqualitäten

>	Betriebsdatenerfassung 
und Ferndiagnose möglich

>	Frei programmierbare 
Quersiegelwerkzeuge

>	Individuell einstellbare 
Siegel- und Schweißzeiten

>	Alle gängigen Hüllstoffe 
können verarbeitet werden

>	Mehrsprachige, menüge-
führte Maschinenbedie-
nung mit 10“ Farb-Touch-
Screen

>	Lange Lebensdauer durch 
wartungsfreie Servoan-
triebe

>	Schneller, werkzeugloser 
Formatwechsel

>	Verschiedenste Beutel-
formen durch leicht wech-
selbare Formatteile

Flexibel. Wirtschaftlich.

Vertikale Schlauchbeutelmaschinen

Die vertikale Schlauchbeutelmaschine  
erzeugt Beutel mit einer Breite von bis zu 
600 mm.
Geeignet für extra dicke Folien bis 800 µ.
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Alle technischen Angaben sind abhängig von Produkt, Dosierung und 
Produktions-/Umgebungsbedingungen. Technische Änderungen vorbehalten.

Typ	        Maschinenhöhe	 Maschinenbreite	 Maschinenlänge	 max. Leistung 
R-600	 2.995 mm	 2.177 mm	 3.679 mm	 15 Beutel/Min.

Typ	        Beutelbreite	 Beutellänge	 Beutelvolumen	 Folienbreite	
R-600	 170 - 600 mm	 120 - 550 mm	 max. 25.000 cm³	 max. 1.250 mm

Anschlusswert: 
12 kW (Heißsiegelung)                  
15 kW (PE-Schweißung)

Druckluftanschluss: 
6 bar

Schallpegel: 
< 80 dbA

Netzanschluss:
230/400 V, 3 Ph, N, PE,    
50/60 Hz

Schutzart:
IP 54

Rezepturen:
100 Speicherplätze                 
(erweiterbar)

Steuerung:
Industrie-PC mit 10“ Farb-
Touch-Screen, integriertem 
Fehlerdiagnosesystem 
und Statistikprogramm

>	Hüllstoffträgerwelle           
pneumatisch spannbar

>  Hüllstoffkantensteuerung

>  Hüllstoff-Schneide- und 
Klebeeinrichtung

>  Vorrichtung für Beutel mit 
seitlich versetzter Längs-
naht

>  Lochstanzvorrichtung

>  Schwenkbares Bedien-
pult

>  Systeme zur Schutzbe-
gasung

>  Edelstahlausführung 

>  Ausführung für Nass- und 
Tiefkühlbereich

>  Druck- und Etikettiersysteme

>  Klebestreifenerkennung

>  Applikator für Aromaschutz-/
Entgasungsventile 

Technische Daten:

Zusätzliche Ausstattung:

Vertikale Schlauchbeutelmaschinen


